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Erklarung

Daten tber die Chemikalien-Bestandigkeit von
Gummiplatten

Medium

Qualitat

Platten an Lager Gumm Roost AG

NBR
FPM

Ahnliches Material an Lager
(Werte kdnnen etwas abweichen)

A

Abwasser

Acetaldehyd

Aceton

Acetylen

Alaun

Aluminiumsalze, nicht oxydierend
Ameisensaure

Ammoniak, flissig
Ammoniakgas, kalt
Ammoniakgas, + 65°C
Ammoniumhydroxyd
Ammoniumsalze, nicht oxydierend
Amylacetat

Anilin

Anilinfarben

Arsensaure

Asphalt

Athanol, Athylalkohol

Ather, Diathylather, Athylather
Athylacetat

Athylchlorid

Athylen, Athan, Athen
Athylenchlorid

Athylenglykol, Digthylenglykol
Athylglykol, siehe "Cellosolve"

T72m.+0.E|NR Typ 1
Para beige |NR Typ 2
VL EPDM

Silikon Eco (@]

H50 Nitril
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Bariumsalze, nicht oxydierend
Benzin, 65 Oktan

Benzin, 100 Oktan

Benzol

Bier

Bleisalze, nicht oxydierend
Borax

Borsaure

Brom, flissig
Bromwasserstoffsaure
Butan

Butanol, Butylalkohol
Butylacetat
Calciumhypochlorit, pH 7, unter 10 g/
Calciumhypochlorit, tGber 10 g/l
Calciumsalze, nicht oxydierend
Cellosofve, Athylglykol
Cellosolveacetat

Chlorgas, trocken

Chlorgas, feucht

Chlorkatklésung, siehe Calciumhypochlorit

RARR R

PR R RADMDR
PR R RADMNDR

AR ARADRNPRPRRPAMNDR
AR DR MR RRELADMMNR
AR P WARRRERANONER
AR NR MR RRERADMMMNR
ANRADMRLRNWEREADMNR
AR R RRRRRRLRRRRR

IS
NP B
AR MADNWOWNT

NS
N

A

ARAPAPAPWDN
ARNANRDNPR
WNEABMRWN
AWPA,PARELPDNPRE
WWNN R NRE
WWNN RN
'
PR WR R R
'

Gummi Roost AG, Schaffhausen Chemikalienbest. Elastomere / Januar 2005



2/5

‘

Chlorlésungen, 0,1 g/l freies CI 1 1 1 1 1 1 - 1 -
Chlorlésungen, 0,1-1 2 1 1 1 1 1 - 1 -
Chlorlésungen, 1-10 4 2 2 2 2 3 - 1 -
Chlorlésungen, ab 10 4 4 3 3 3 4 - 2 -
Chlorsulfonsaure 4 4 4 4 4 4 4 3 4
Chromsaure 4 4 4 4 3 3 3 1 4
o
Dieselol 4 4 1 2 4 4 3 1 2
Dilutin 4 4 1 3 4 4 4 1 2

‘

Eisensalze, nicht oxydierend
Entwickler

Erdgas

Essigsaure, verschn., 30 %
Essigsaure, Eisessig
Essigsaureanhydrid

‘

Fluorkieselsaure
Fluorwasserstoffsaure, 50 %
Fluorwasserstoffsaure, konz.
Frigen 11

12

" 13

21

" 22

" 31

" 32

112

" 113

" 114

" 115
Frischlauge
Formaldehyd, Formalin
Furan, Furfuran
Furfural

‘

Gerbsaure
Glycerin, Glycerol
Glykose, Traubenzucker

‘

Harzol

Heizol

Hydraulikdl auf Erdélbasis
Hydraulikdl auf Phosphatesterbasis

‘

Jauche, Giille
Jod

‘

Kaliumhydroxyd, Kalilauge
Kaliumsalze, nicht oxydierend
Kupfersalze, nicht oxydierend

‘
1

Leindl
Leuchtgas
LP-Gase

‘

Magnesiumsalze, nicht oxydierend
Mangansalze, nicht oxydierend
Methanol, Methylalkohol, Holzgeist
Methylathyl keton

Methylchlorid

Methylenchlorid

Gummi Roost AG, Schaffhausen

2 1 1 1 1 1 2 1 2
3 1 2 2 2 2 - 1 -
4 4 1 1 4 4 1 1 2
4 2 2 1 1 2 2 2 4
4 3 3 3 1 2 2 4 4
4 2 3 1 2 2 3 4 1
3 1 2 1 1 1 3 1 4
4 1 3 1 1 1 4 1 4
4 2 3 2 1 1 4 1 4
4 4 1 2 4 4 4 1 4
2 2 1 1 2 2 4 2 1
1 1 1 1 1 1 - 1 -
4 4 4 2 4 4 = 4 =
1 1 4 1 1 1 4 4 4
2 2 4 1 1 1 = 4 =
1 1 1 1 1 1 - 3 -
4 4 2 2 4 4 = 1 =
3 3 1 1 4 4 4 2 2
1 1 1 1 1 1 4 2 1
1 1 1 1 1 1 - 2 -
2 1 1 1 1 1 2 1 3
3 3 2 2 1 1 - 1 4
4 4 4 4 3 3 = = =
3 3 4 2 2 2 - 4 -

3 1 2 2 1 1 4 1 4
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
4 4 1 3 4 4 4 1 3
4 4 1 3 4 4 4 1 2
4 4 1 2 4 4 3 1 1
4 4 4 4 1 1 2 3 3
2 2 1 1 1 1 2 1 4
4 4 2 2 - - - 1 -

1 1 1 1 1 1 2 2 2
1 1 1 1 1 1 2 1 2
2 2 1 1 1 1 1 1 1
4 4 1 2 2 2 1 2
1 1 1 1 1 1 1 1 1
4 4 1 1 4 4 4 1 1
2 1 1 1 1 1 1 1 2
2 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 3 4
4 4 4 4 1 1 - 4 4
4 4 4 4 3 3 4 1 =
4 4 4 4 4 4 4 1 4
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Methylisobutylketon
Methylisopropylketon

Milch

Milchsaure

Mineral6le, hoher Aromatgehalt
Mineraléle, niederer Aromatgehalt

‘

Natriumhydroxyd, Kaustiziersoda
Natriumhydroxyd, Natronlauge
Natriumhypochlorit, max. 10 g/l freies Chlor
Natriumhypochlorit, ab 10 g/l freies Chlor
Natriumsalze, nicht oxydierend

Nickelsalze, nicht oxydierend

Nitrobenzol

Nitrose Gase

Olivenol
Olsaure
Oxalsaure
Ozon

4 4 4 4 2 3 3 4 =
4 4 4 4 2 3 3 4 -
2 2 1 1 1 1 1 1 3
1 1 1 1 1 1 1 1 -
4 4 2 4 4 4 4 1 1
4 4 1 2 4 4 2 1 1
1 1 1 1 1 1 2 2 2
1 1 2 1 1 1 3 2 3
2 1 2 1 1 1 = 1 4
3 2 3 2 2 2 - 1 4
1 1 1 1 1 1 1 1 1
2 1 1 1 1 1 1 1 1
4 4 4 4 3 4 4 2 4
4 4 4 4 3 3 3 4 -
4 4 1 2 2 2 4 1 1
3 3 3 3 1 1 - 2 2
3 2 2 2 1 1 2 1 -
4 4 4 2 1 2 1 1 1

Palmitinsaure
Perchlorathylen
Perchlorséaure
Petroleum
Petroleumather
Pflanzendle

Phenol .
Phosphorséaure, 45 %
Phosphorséaure, 85 %
Plattierlosungen, ohne Chrom
Propan, Butan
Propanol, Propylalkohol
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Quecksilber
Quecksilbersalze, nicht oxydierend
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Radioaktive Strahlung
Rapsol

Salicylsaure

Salpetersaure, 20 %, 20°C
Salpetersaure, 20 %, 50°C
Salpetersaure, 40 %, 50°C
Salpetersaure, 50 %, 50°C
Salpetersaure, 60 %, 20°C
Salpetersaure, 70 %, 20°C
Salpetersaure, rauchende
Salzsaure, verschn. .
Salzsaure, 37 %, 20°C
Salzsaure, 37 %, 70°C
Sauerstoff

Schmierdle

Schwarzlauge

Schwefel, schmelzflissig
Schwefelchlorid
Schwefeldioxyd, trockenes Gas
Schwefelsaure bis 60 %, 20°C
Schwefelsédure 60 %, 50°C
Schwefelsaure 60-75 %, 50°C
Schwefelsédure 75-85 %, 50°C
Schwefelsadure 85-96 %, 50°C

Gummi Roost AG, Schaffhausen
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Schwefelséure rauchend (Oleum)
Schwefeltrioxyd, trockenes Gas
Schwefelwasserstoff, trocken, 20°C
Schwefelwasserstoff, feucht, 20°C
Schwefelwasserstoff, heil’
Schweflige Saure
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Siliziumfluorwasserstoffsaure
Stickstoff
Styrol
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Teer

Terpentin, Terpen

Tierfette

Toluol

Transformatorél auf Mineralélbasis
chlorierte Kohlenwasserstoffe

Trichlorathylen, "Tri"
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Waschmittel

Wasser, Sulwasser

destilliert

Salzwasser

Susswasser und dest. 100°C
Wasserstoff
Wasserstoffperoxyd, 3 %
Wasserstoffperoxyd, 30 %, 20°C
Wasserstoffperoxyd, 90 %, 20°C
Wein

Zinksalze, nicht oxydierend
Zitronensaure
Zuckerlésungen

Gummi Roost AG, Schaffhausen
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Erklarung

Diese Tabelle bringt Hinweise fur die Auswahl von Elastomeren, die den Angriffen
verschiedener Chemikalien widerstehen kdnnen. Den Angaben liegen eigene Versuche sowie
Angaben der Rohstofflieferanten zugrunde. Die Werte gelten bei Chemikalien-temperaturen
bis zu + 40°C, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei erhdhter Temperatur wird Gummi
starker von Chemikalien angegriffen. Dies gilt auch bei erhéhter Konzentration.

In gewissen Féllen kann der richtige Werkstoff nur an Hand von Laborversuchen oder
praktischer Erprobung im Betrieb gewéhlt werden.

Wenn Elastomere im Einsatz mit sehr heil3en oder nicht in dieser Tabelle aufgeflihrten
Chemikalien in Berihrung kommen, fragen Sie bitte immer nach. In der Anfrage bitte
Medium, Temperatur und Konzentration angeben. Die Tabelle nimmt nicht Ricksicht auf den
evtl. EinfluR des Gummis auf die Chemikalien, aber dies ist bei Dichtungen meistens kein
Problem.

- Naturkautschuk und Styrol-Butadienkautschuk NR

- Nitrilkautschuk *2394 H50 NBR

- Chloroprenkautschuk CR

- Athylen-Propylen-Kautschuk EPDM

- Butylkautschuk IR

- *Siliconkautschuk Q

- Fluorkautschuk FPM

- Urethankautschuk U
Werkstoff 1410, *1729 T72, 2284, 3075, 4047, 5356, 5485. NR Typ 1.
Spritzschutztuch sowie klein- und breitgeriffelte Matten.

Werkstoff 152, 193, 782, 2533, *2645 Para, 4896, 5149, 5488 NR Typ 2.

Unbedeutende Einwirkung. Empfehlenswert. 1
MaRige Einwirkung. Meistens verwendbar. 2
Starke Einwirkung. Nur in gewissen Féallen verwendbar. 3
Ungeeignet. 4
Keine Angabe. -

Informationen aus Datenblatter Trelleborg Gummi AG, Mai 2003

Gummi Roost AG, Schaffhausen

*Lagerartikel
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